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焊接及相关工艺—金属材料中的几何缺欠分类—第一部分：熔化焊

焊接——铝及铝合金的弧焊接头——缺欠质量分级 
 
焊接预热温度、层间温度和预热维持温度的测量准则 
焊接—焊接结构的一般公差—长度及角度尺寸—形状及位置 
焊接—金属材料螺柱弧焊 
焊接人员——金属材料机械及自动焊接操作工和电阻焊安装工的考

试 
金属材料焊接工艺规程及评定—一般原则 
焊接—金属材料分类指南 
金属材料焊接工艺规程及评定——焊接工艺规程——第五部分：电

阻焊 
金属材料的焊接工艺规程及评定—基于预生产试验的评定 
金属材料的焊接工艺规程及评定—焊接工艺试验—第二部分：铝及

铝合金的弧焊 
金属材料的焊接工艺规程及评定—焊接工艺试验—第十二部分：点

焊、缝焊和凸焊 
焊接接头多语种术语带示意图 
焊接—对焊接设备（及其操作）的校正、核准和评估 
焊接—焊接及相关工艺的热处理质量要求 
焊接—金属材料焊接推荐—第一部分：弧焊通则 
焊接—金属材料焊接推荐—第二部分：铁素体钢弧焊 
焊接—金属材料焊接推荐—第三部分：不锈钢弧焊 
焊接—金属材料焊接推荐—第四部分：铝及铝合金弧焊 
材料的分组—欧洲材料 
材料的分组—美国材料 
材料的分组—日本材料 

 
本标准译文集仅供国际焊接培训与资格认证参考 

 

               


