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焊接工艺评定流程图 

 提出工评申请并提交

相关资料 1,焊接工艺评定项目委托列表（应提供WORD版，如有工评代焊考项， 

则应在表中注明）； 

2,预备焊接工艺规程（pWPS）（企业签批有效的版本）； 

3,合同信息表(需签合同时提供）； 

4,企业国际认证证书（ISO3834\EN15085\DIN18800等）编号及焊接责

任人姓名（认证企业提供，非认证企业不需提供）； 

5,焊接责任人的资格证书（国际焊接工程师、技术员、技师证书）编

号在授权人信息表中提供（认证企业提供，非认证企业不需提供）。 

审后将加批注的 PWPS

返回，由企业修改完善 

将电子版合同发给企

业，双方签署合同 

给企业经考核的主焊

责任人发授权书或派

出现场监督人员 

现场进行工评试件焊

制 

工评试件和完整的书

面资料一起邮寄到哈

尔滨焊接技术培训中

心 

根据相关标准完成试验 

完成工评报告，并提供

给企业 

1,企业应提供焊接工艺评定流程时限明细（企业焊接责任人或授权人签 

字PDF扫描件） 

2,焊接工艺评定项目委托列表（应提供WORD版，如有工评代焊考项， 

则应在表备注中注明；另对应每项工评应注明此项的试件编号） 

3,预备焊接工艺规程（pWPS）（企业签批生效的版本PDF扫描件） 

4,工艺评定详细内容(现场书面记录)（中心派出监督人员或授权人签字 

的PDF扫描件） 

5,应提供焊接工艺评定现场图片汇总记录（应按图片汇总记录要求项编 

制 

） 

6,母材、焊材、气体质保书扫描件 

7,如有热处理则要提供热处理记录表（企业焊接责任人或授权人签字并 

加盖公章） 

8,试件焊制完成后，企业焊接责任人或授权人应确认目视检测合格后 

再邮寄 

9,如企业有条件可无损检测合格后再邮寄，但应提供相关检测记录或报 

告、射线底片等(如进渗透或磁粉检测、射线或超声检测，然后按《工 

艺评定件规格和数量》要求将完整试件邮到我中心进行破坏性检测， 

无损检测记录或报告要有相应方法 2 级及以上人员签字) 合格 

不合格 


