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EN 15085-2 轨道车辆企业认证介绍

WTI和德国GSI SLV从1984年合作，开始引入德国、欧洲焊接人员培训体系，从1999年开始在中国合作进行焊接企业质量认证。认证前期咨询由WTI完成，这样既能使国内企业对国际、欧洲及德国标准能够了解和掌握，又能让企业在前期准备中节省时间和费用。体系评审时可同时为企业进行ISO3834认证，这样既对认证企业EN1090进行了前期问题的辅导和把关，同时也可以让企业对焊接有更广泛的覆盖范围。EN15085-2认证由欧洲认证机构任命审核组对企业审核，再根据审核内容进行认证。下面就是EN15085-2认证的基本介绍：
1. 企业认证所需要的要求

	
	认证级别

	
	CL1级
	CL2级
	CL3级
	CL4级

	企业认证
	要求
	要求
	不要求
	要求

	焊接质量等级
	CP A至CP D
	（CP C1）a 

CP C2 至CP D
	CP D
	CP A至CP D

	质量要求b
	EN ISO 3834-2
	EN ISO 3834-3
	EN ISO 3834-4
	EN ISO 3834-3

	焊接责任人员
	A级
	B或C级
	不要求
	对于CL1：A级

CL2：B或C级

	焊接责任人员

代表
	代表：A级c

其他代表：

B或C级d
	代表：C级
	不要求
	不要求

	焊工和操作工
	按照ISO9606-1(钢),EN ISO 9606-2（铝合金），或ISO14732（操作工），根据焊接工艺、材料组别，取得相应焊工和操作工资质
	不涉及

	试验人员
	－焊接质量检验的人员

－焊接质量的监督人员：主管焊接责任人员（CL3不需要）

－NDT检验人员：依照ISO9712标准1级人员

－NDT评定人员：依照ISO9712标准2级人员
	不涉及

	焊接工艺
	按照EN ISO 15609 或EN ISO 14555 或 

EN ISO 15620相关部分编制WPS
	不涉及

	焊接工艺评定
	按照EN ISO 15610，EN ISO 15611，

EN ISO 15612，EN ISO 15613，

EN ISO 15614e或EN ISO 14555

或EN ISO 15620（细节参考EN 15085-4）相关标准通过WPQR评定WPS

对于CP D，只是在合同中规定时才需要
	只是在合同中规定时才需要通过WPQR评定WPS
	不涉及

	a 见表1

b EN ISO 3834相关部分质量要求应该满足。

c 对于一个单一焊接车间，不需要A级焊接焊接责任人员代表。

d 对于有多个焊接车间的焊接企业，每个焊接车间都要有C级的焊接责任人员。

e 对于轨道应用，只有下列是相关的：EN ISO 15614-1, EN ISO15614-2, prEN ISO 15614-3, EN ISO15614-4, EN ISO 15614-7, EN ISO 15614-11, EN ISO 15614-12, EN ISO 15614-13。


注：A级人员，国际焊接工程师（IWE）；B级人员，国际焊接技术员（IWT）；C级人员，国际焊接技师（IWS）

对于认证咨询工作的启动，企业必须要有熟悉相关国际标准的焊接人员，一般为国际焊接工程师。
表格中其他条件在认证咨询中逐步完善。
2. 企业认证流程

登陆WTI中德国际集团网站www.wtiharbin.com , 点击企业认证，浏览相关认证文件。下载并填写“企业概况表”和“焊接汇总表”，回传给WTI中德国际集团:

高欣工程师（gaoxin@wtiharbin.com）

陈大军工程师(chendajun@wtiharbin.com)

杨高工程师(yanggao@wtiharbin.com)

我们将根据企业具体情况给予必要回复。
a.当企业具备认证咨询启动人员--国际焊接工程师，并且准备进行认证咨询，WTI将提供认证咨询合同样本，双方进行沟通，合同中将明确相关费用细节。沟通可以应用电子邮件讨论，如无异议，签署合同为企业先签字盖章4份合同。
b.待双方签署完合同，企业按照合同支付给我方预付款后，WTI将在两周内排定咨询计划。具体认证咨询流程如下：

 



















3. 对认证流程的注解
a． 集中咨询

集中咨询为WTI对新认证企业集中提供认证相关国际标准的培训，认证前期的准备工作的讲解，帮助企业建立焊接质量体系。根据企业图纸及产品制定焊接工艺评定项目和焊工考试项目。

b. 现场咨询

企业通过集中咨询后的纪要和标准要求，建立自身焊接体系文件，现场整改，对工艺评定及焊工考试项目联系及准备。现场咨询时对企业现场审核及指点，同时进行工艺评定及焊工考试工作。
c. 体系评审
按照国际焊接质量体系标准ISO3834的要求，对企业的焊接质量控制体系进行审核，如合格，颁发国际认可的国际焊接学会IIW的ISO3834认证证书，同时针对EN15085的特殊要求，对企业进行评审，并将评审结果发给认证机构，根据实际情况安排认证计划。

d. EN15085-2认证

EN15085-2认证时，由欧洲认证机构任命审核组对企业审核，企业根据审核报告中的要求完成整改，并付清账单后将由认证机构发放证书。
e. 工艺评定及焊工考试

工艺评定按照ISO15614系列标准进行；焊工考试按照ISO9606-1、2标准进行。

f. 认证咨询周期

一般认证咨询周期为2至3个月，主要依据双方的协商认证咨询计划、企业整改进度、工评及焊考的结果。
认证企业填写企业概况表





1提供和宣贯相关国际标准；


2帮助企业建立符合相关标准的质量体系；


3审查图纸，确定ISO9606焊工、ISO14732焊接操作工考试项目，ISO15614工艺评定项目；


4确定所需工作试件项目及考核人数


5咨询总结，商定咨询中提出要求的实施计划。





邮件至WTI中德国际集团





签定企业认证合同





合同生效并交预付款





集中咨询





认证企业完善资料


和整改现场








1确认第一次咨询提出要求的完成状况，是否还有不符合项；


2协助企业填写认证申请表；


3对焊接监督任人进行专业谈话；


4根据需要进行ISO9606焊工和ISO14732焊接操作工考试以及ISO15614工艺评定；


5咨询总结，商定咨询中提出要求的实施计划。





书面确认整改完毕





现场咨询





认证企业继续进行整改





书面确认整改完毕且结清前期费用





不合格





体系评审





EN15085认证





不合格





完成整改、认证合格并结清费用





发放认证证书





通过评审，颁发IIW的ISO3834证书
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